






































REVETEMENTS FACADES

14

TYPE PLIOLITE

=] 750mL/ 4L/ 20L.

6u. 2u.
OROLITE 121
REVETEMENT TYPE PLIOLITE
Revétement micro-poreux pour facades en phase
solvant a base de résines « type Pliolite » finition mate,
excellente résistance aux intempéries et a I'alcalinité.
Excellent application et adhérence sur le support, grand
pouvoir de pénétration et imperméabilité. Peut étre
appliqué a basses températures. Grand pouvoir
couvrant, masque les taches. Produit parfait pour la
restauration des facades sales et en mauvais état.

SURFACES
Ciment, béton, platre, pierre, brique, etc.

FINITION 60° 85°
Mate 3% 15%

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

\r,
m: Intérieur/extérior % Grande adhérence

a@a Haute durabilité [@?@Trésrespirante

ﬁ Résistance aux intempéries

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁ}u % WE ® 2h. @ 12-24h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
~ Jusqu’'a 10 % avec .
@ 8-11m?/L. ORODIS 719 1a @ Orodis 719
1¢r couche
NUANCIER
Blanc

Consulter les autres couleurs.




ALERS

0 =7 15t
e BB C )
OROKRIL 145

REVETEMENT SILICONE

Revétement siliconé intérieur / extérieur, en phase
aqueuse, hydrofuge, indiqué pour les surfaces
anciennes a la chaux et surfaces de maconneries en
général. Facilité d'application, bon rendement et
tension, excellente finition mate soyeuse. Grande
durabilité, imperméable. Contient des conservateurs
pour une protection fongicide et anti-moisissure.

SURFACES
Ciment, béton, chaux, platre, pierre et brique.

FINITION 60° 85°
Mate soyeuse 2% <5%

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
m\‘fS’: Intérieur/ Avec des conservateurs

extérieur anti-moisissure

@ Imperméabilité
O

&= Hydrofuge

a@a Haute durabilité

@ Lavable

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
SN @ somin. Q@ s12n
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

- 15% Eau. é%
@ 79 m/L. @ 1¢¢ couche. D Eau
NUANCIER
Blanc

Consulter les autres couleurs.

REVETEMENTS FACADES

ALERS

f . E - [ELASIFICACION SOBRE LA CALIDAD DEL ARE INTERIOR] @ 750ML/4L/ 15L.
1
".:' - c 0 :
: 6u. 2u. -

OROKRIL 150

REVETEMENT MAT LISSE

Revétement spécial facades, mat lavable en phase
aqueuse. A base de polymeéres 100% acryliques
intérieur / extérieur, excellent adhérence sur divers

matériaux de construction, bonne application,
tension, lavable, aspect lisse. Contient des
conservateurs pour une protection fongicide et anti-
moisissure.

SURFACES
Ciment, béton, platre, pierre, brique, etc.

FINITION 60° 85°

Mate 2% <5%
PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
'ﬂ-tr\\'s/:lntérieur/ @] Lavable

extérieur

@ Imperméabilité  e(@e Haute durabilité

Avec des conservateurs anti-moisissure

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
PNF Qo @@ em
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

- 15% Eau.
@ 6-8m/L. @ 1¢r couche. 'ﬁé Eau
NUANCIER
Blanc Os  Champagne Sable Beige  Brouillard
Moka Corail Rose Gris Pierre

Clair

Consulter les autres couleurs.
*Sur prescription
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REVETEMENTS FAGCADES

16

IRENNFG .

ALERY

ACRYLIQUE

%A; 0 7 750ML/ 4L/ 15L.
A+ A e c bu. :

et 2u.
OROKRIL 156
REVETEMENT MAT PREMIUM
Revétement mat en phase aqueuse, a base d'émulsion
styrene acrylique, pour la décoration intérieure et
extérieure. Excellente imperméabilité et résistance
aux agents atmosphériques. Revétement respirant, il
contient des conservateurs pour une protection
fongicide et anti-moisissure.

SURFACES
Ciment, béton, platre, pierre, brique, etc.

FINITION 60° 85°
Mate 2% <5%

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

\/, ) L.
TNE Intérieur/extérieur % Avec des conservateurs
anti-moisissure

@ Lavable

+
¢f Blancheur

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
BNT  OQwm @D
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

15% Eau.
7-8 m?/L. I =.Q_
@ m*/ @ 1% couche. iy Eau

NUANCIER

46 COULEURS.
Consulter le nuancier OROKRIL a la page 18.

Consulter les autres couleurs.

*Sur prescription  aeken ereico

-iiEEERFENEEN '} INENEEEREEN 7]

ITENNEETIEL ' 0

ACRYLIQUE

= 750mLs 4L /151

: A+
=L A+JAIBI c bu. 20

OROKRIL 160

REVETEMENT 100 % ACRYLIQUE

Revétement en phase aqueuse a base d'émulsion

100% acrylique spécialement concu pour les facades.

zus\ﬂmmmmuuwnumum\u

Lavable, bon recouvrement et bonne résistance aux
agents atmosphériques. Peinture respirante.
Contient des conservateurs pour une protection
fongicide et anti-moisissure.

SURFACES
Ciment, béton, platre, pierre, brique, etc.

FINITION 60° 85°
Mate 2% <5%

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

\l, . L,
= Intérieur/extérieur % Avec des conservateurs
anti-moisissure

@ Imperméabilité a@a Haute durabilité

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
SN w7 Q@ zomin. Q@ +12n
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

~ 15% Eau.
@ 7-8m/L. @ 1¢r¢ couche. % Eau
NUANCIER
46 COULEURS.

Consulter le nuancier OROKRIL a la page 18.

Consulter les autres couleurs.

*Sur prescription e craico

mEmEL 4

a




)

ALERS

ACRYLIQUE

L:.. L' -K; 0 7 7soML/ 4L/ 15L.
b ..:' A+ JAIIBI C su. o -
OROKRIL 161

REVETEMENT MAT SOIE

Revétement mat soyeux en phase aqueuse a base

d'émulsions acrylique. Grande lavabilité et résistance
au frottement. Haute résistance aux intempéries et

ultraviolets, excellent protection pour les facade,
imperméable, revétement respirant, excellent pouvoir
couvrant. Revétement de classe D3 pour facades avec
petites fentes superficielles ou fissures. Contient des
conservateurs pour une protection fongicide et anti-
moisissure.

SURFACES
Ciment, béton, platre, pierre, brique, etc.

FINITION 60° 85°
Mate 3% 10%

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

Mo L , . Avec des conservateurs
m: Intérieur/extérieur anti-moisissure

@ Imperméabilité 9@9 Haute durabilité

% Respirant @ Lavable

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
BNF Qom QO
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

=N O ) o T
NUANCIER

46 COULEURS.
Consulter le nuancier OROKRIL a la page 18.

B
N
Consulter les autres couleurs.

*Sur prescription kolore

REVETEMENTS FACADES

ALERS

ACRYLIQUE

£ 750ML/ 4L/ 15L.

6u. 2u.

Q@
OROKRIL 162
REVETEMENT SATINE
Revétement satiné en phase aqueuse, a base d'émulsion
acrylique. Grande lavabilité et résistance au frottement.
Haute résistance aux intempéries, revétement respirant,

excellente blancheur et protection des facades. Résiste
aux ultraviolets et sels minéraux. Revétement de classe
D3 pour facades avec petites fentes superficielles ou
fissures. Contient des conservateurs pour une
protection fongicides et anti-moisissure.

SURFACES
Ciment, béton, platre, pierre, brique, etc.

FINITION 60° 85°
Satinée 20% 40%

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
m\\’l)': Intérieur/extérieur ﬁxﬁ?rﬁgissfsosr&irvateurs

@ Imperméabilité a@a Haute durabilité

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
SN w7 Q@ somin Q@ +12n.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

15% Eau. é}h
7-9 m?/L.
@ m/ @ 1% couche. ? Eau

NUANCIER

46 COULEURS.
Consulter le nuancier OROKRIL a la page 18.

Consulter les autres couleurs. k

*Sur prescription kolore



ACRYLIQUE

NUANCIER OROKRIL

= 750ML/ 4L/ 15L.

6u. 2u.

OROKRIL 172 0s
REVETEMENT ELASTIQUE

Revétement élastique mat en phase aqueuse, a base

Ivoire Creme  Champagne  Vanille

d'émulsion styrene acrylique, spécialement indiqué

pour la décoration de facades. Grande résistance aux Blé Sable Désert Péche
agents atmosphériques et ultraviolets. Revétement

imperméable, respirant, avec une excellent dureté et

excellente adhérence. Revétement de classe D3 et 11

pour facades avec des petites fentes ou fissures. Beige
Propriété d'anti-carbonation, il contient des

conservateurs pour une protection fongicide et

anti-moisissure.
Clasification NF EN 1062-1:G3 E4 S1 V2 W3 C1 A2.

Mandarine

Brouillard Gres Jaune d'ceuf Sable rouge

Moka Corail Toscane Rose Flamant

SURFACES
Ciment, béton, pierre et brique.

FINITION 60° 85°

18

Mate 39715 Saumon Magnolia Argile Terre cuite Tuile
PRINCIPALES CARACTERISTIQUES . . ‘ ‘ ‘
M L. L. Avec des conservateurs

m’: Intérieur/extérieur % anti-moisissure

Citrouille Brique QOcre Brun Cannelle
@ Imperméabilité Q@Cz Haute durabilité
I 00000

................ Sienne Café Marron Tabac Vin

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁ%% e @ 30-60 min. @ 4-12h, ‘ ‘ ‘

Gris clair Gris Gris foncé Ciment Pierre
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

-8 m?2 15% Eau.

@ . @ S lﬁﬁ . ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
NUANCIER Vertmoyen Vert forestier Bleu Acier Noir
46 COULEURS.

Consulter le nuancier OROKRIL a la page 18

Consulter les autres couleurs.

*Sur prescription

Blanc



Impermeéabilisants
facades et toitures

20N

ANTI-FUITES
OROIMPER 115 : oropalgum anti-infiltration
OROIMPER 115 F : oropalgum anti-infiltration fibré

21

IMPERMEABILISANTS
OROIMPER 112 : protecteur hydrofuge invisible pour facades
OROIMPER 127 : membrane en polyuréthane



ANTI-INFILTRATION

20

DR0PALELM

ALERY
ARTITER IS

i o ACRYLIQUE

AT AR 4L./15L.
Ce
A+ A1 1Bl C 6u. -

OROPALGUM 115
ANTI-INFILTRATION

Revétement imperméabilisant en phase aqueuse a base

d'émulsion styrene acrylique. Spécialement indiqué pour
l'imperméabilisation des toitures ( terrasse, toits, murs
mitoyens ) facile a appliquer il fournit un revétement
homogene a couche épaisse pour la réparation des
fissures ou formation de fissures. Excellente résistance
au vieillissement extérieur tout en gardant son élasticité
en dessous de 0°C. Possibilité de rajouter des fibres
spéciales dans le produit. Il est possible de marcher
dessus de facon non continue. Résiste ala saleté.
Contient des conservateurs qui apportent une
protection fongicide et ati-moisissure.

SURFACES
Ciment, béton, pierre et brique.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
m\%’: Intérieur / extérieur QQ Praticable

0 ,
O) Imperméable
Avec des conservateurs anti-moisissure

->)(<— Tres élastique

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
%% @ 412h. @ 18-24h,
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

15% Eau.
1,5-2,5 m?/L. N é%
@ m/ @ 1¢couche. ) Bau

NUANCIER

0000

Rouge  Tuile  Vert Gris  Blanc
anglais

Consulter les autres couleurs. *Sur prescription

i
i
r el A

OROPALGUMH
FlERADD S @

ALERS
RHTIETAFEN &%

-

C€ §4L'/15L.
A‘A Bl C 6u. -

OROPALGUM 115F
ANTI-INFILTRATION FIBRE

Présentation d' Oropalgum renforcé avec fibre de
verre qui augmente sa résistance aux mouvements de
dilatation / contraction évitant ainsi la formation de
fissures sur la surface appliquée.

SURFACES
Ciment, béton, platre, pierre et brique.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
m\%’: Intérieur / extérieur QQ Praticable

0 ,
O] Imperméable
Avec des conservateurs anti-moisissure

->)(<— Tres élastique

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁ%% @ 4-12 h. @ 18-24 h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

e 15% Eau. o
@ 15-25m?/L. @ 1ér couche. > Eau

NUANCIER

000

Rouge Tuile  Vert Gris  Blanc
anglais

Consulter les autres couleurs.

*Sur prescription



£ 1L/5L./20L

6u. 2u.

OROIMPER 112

PROTECTEUR HYDROFUGE INVISIBLE
POUR FACADES

Protecteur hydrofuge en phase aqueuse, incolore et
transparent, a base de siloxane, spécialement indiqué
pour la protection et I'imperméabilisation des facades
sans modifier I'aspect initial du support. Empéche la
pénétration de I'eau dans les facades sans altérer la
respiration des murs. Revétement respirant.
Excellente application et séchage rapide.

SURFACES

Ciment, béton, platre, pierre et brique.
FINITION

Sans finition

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

'3:1' Extérieur 205 Hydrofuge

@0 Imperméabilité % Respirant

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ANF Qv Q@
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

@ 8-10 m?/L. Non [=j Orodis 719
necessaire

NUANCIER

“

Incolore

IMPERMEABILISANTS

POLYURETHANE

§=] 750mL/ 4L/ 20L.

6u. 2u.

OROIMPER 127

MEMBRANE EN POLYURETHANE

Membrane polyuréthane satinée, en phase aqueuse,
élastique et incolore, spécialement indiquée pour
l'imperméabilisation de terrasses et de facades
soumises a des conditions exigeantes. Produit mono-
composant a haute durabilité et haute résistance,
apte pour une circulation piétonne intense. Bonne
adhérence sur les surfaces porouses habituelles dans la
construction. Haute résistance mécanique. Contient
des conservateurs pour protection fongicide et anti-
moisissure.

SURFACES
Ciment, béton, pierre et brique, etc.

FINITION
Satiné

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

@ Imperméabilité % Avec des conservateurs

anti-moisissure

—>)(<— Haute élasticité

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
5& % e ® 612h. @ 12-24h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
R Il n’est pas rj%
@ 57 miL. conseillé de ? Eau
diluer
NUANCIER
Incolore

Consulter les autres couleurs.
21



Peinture
multi-surfaces
et haute temperature

I 7
e —

;.
|

2

PEINTURE A LEAU :
OROLUX 220 : peinture a l'eau mate
OROLUX 222 : peinture a l'eau satinée
OROLUX 224 : peinture a l'eau brillante
OROLUX 230 : peinture antirouille a I'eau directe sur rouille

24

PEINTURE SOLVANT :
OROLEX 260 : peinture synthétique mate
OROLAK 272 : laque polyuréthane satinée
OROLEX 284 : peinture synthétique antioxydant brillante

2A

PEINTURE HAUTE TEMPERATURE SOLVANT :
OROMEL 502 : peinture haute température 300 °C
OROMER 503 peinture haute température 600 °C



PEINTURE A LEAU

I

ALERY

NUANCIER OROLUX

e 5,»-*%% £ 250ML/ 750ML. /4L,
N

e = § .

Ecolabel E G

Blanc Lin Ivoire Sable
nature

OROLUX 220 MATE
LAQUE A 'EAU 222 SATINEE
224 BRILLANT

Beige Beige Gris Gris
foncé doux clair
Peinture acrylique a I'eau brillante. Formulée a base

de résine non jaunissante. Idéale pour la finition du
bois, métal ou maconnerie. Lavable, excellent tension

et recouvrement. Utilisation intérieure et extérieure. Gris Gris Rouge Rouge
moyen foncé intense anglais

Formulée sans solvants aliphatiques et aromatiques

ni pigments toxiques. Respectueuse de
I'environnement et de I'air intérieur.
Marron Marron Bleu Bleu

SURFACES clair foncé clair foncé
Multi-surface

FINITION ‘ ‘ Q
Mate, satinée, brillant

B Vert Vert Blanc Noir
PRINCIPALES CARACTERISTIQUES clair caléche

v/,
m:lntérieur/extérieur @, Multi-surface

\\I 7 .

,':,y Grande dureté ? Grand pouvoir couvrant
APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
%% W: @ 20 min. @ 2-4h.

RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

@ 10-13 m?/L. @ Eau % Eau

20 COULEURS.
Consulter le nuancier OROLUX une suite.

Consulter les autres couleurs. kolore

23
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PEINTURE A L'EAU

? T AL agod
o

= 7somL/4L
6u. 2u.

OROXITE 230

PEINTURE ANTIROUILLE A L'EAU
DIRECTE SUR ROUILLE

Laque acrylique directe sur rouille hautement
antirouille. L'excellente adhérence de cette
laque al'eau permet son application sur une
grande quantité de surfaces metalliques, les
protégeant ainsi de I'oxydation sans besoin
d’'une impression. Formulé a base de résine non
jaunissantes.

SURFACES
Multi-surface

FINITION
Mate, satinée et brillant

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

\1, _
milntérieur/extérieur Multi-supports

& Q . N .
@ Resistant ala corrosion
N

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
;&, ;\o WE @ 30-60 min. @ 4-8h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

@ 812 m?/L. @ Eau i%g Eau
NUANCIER

9 COULEURS. =
Consulter le nuancier OROXITE une suite. ‘\3%}
Consulter les autres couleurs. k°|°re

NUANCIER OROXITE

Bleu Rouge Tabac
cantabrique bordeaux

Vert Vert Gris

mai caléche perle

Blanc Noir Gris
métallique



SYNTHETIQUE

£ 750mL. /4L,
6u. 2u.

OROLEX 260

LAQUE SYNTHETIQUE MAT

Lague a finition mate et au toucher doux. Il contient
des inhibiteurs de corrosion qui lui fournissent des
propriétés antioxydantes. Bon nivellement et
excellente application. Recommandé comme couche
de finition en intérieur et en extérieur pour portes,
fenétres, plinthes, cadres, armoires, etc.

SURFACES
Tout type de surfaces convenablement préparées.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
. . . oW
{a\\’l): Intérieur/extérieur \{b Toucher doux

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE

g}u%ﬁf @ 4-6h. @ 24h.

RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

Pinceau et rouleau: "
@ 14-19 m?/L. ﬁj Ne pas diluer ou jusqua 5 % ORODIS 719, [j Orodis 719

Pistolet : Jusqu'un 15 % ORODIS 717.

NUANCIER

@

Blanc Noir

Consulter les autres couleurs.

PEINTURE SOLVANT
b —

SYNTHETIQUE

§7 250ML./750ML./4L./ 20L.

8u. 6u. 2u.

OROLAK 272

LAQUE POLYURETHANE SATINEE

Laque satinée intérieure / extérieure, formulée a
bases de résines synthétiques uréthanes. Renferme
un inhibiteur de corrosion pénétrant pour une
protection antioxydante. Toucher soyeux excellent
recouvrement. Recommandée pour le laquage de
meubles, portes encadrements, etc. Supporte des
températures jusqu'a 100°C (métal).

SURFACES
Tout type de surfaces convenablement préparées.

FINITION
Satiné

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
\/, oq
'ﬂ-,}\): Intérieur/extérieur Antioxydant
o
\@D Toucher doux 100°C

2 Grande dureté
—

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE

%%Wz @ 2-3h. @@ 12h.

RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
Pinceau et rouleau :
13-18 m?/L. N dil jusqu'a 5% ORODIS 719. Orodis 719
- O semsberesios sxoroo o (7] oroas

NUANCIER

@

Blanc Noir

o7
%
%

kolore

Consulter les autres couleurs.
25



NUANCIER OROLEX 284

@ 250ML./750ML./4L. ‘
8u. 6u. 2u.

St Jaune Jaune Orange Rouge
OROLEX 284 royal or vermillon
PEINTURE SYNTHETIQUE ‘ ‘ ‘ .
ANTICORROSION BRILLANT

Rouge Rouge Ocre Marron

Peinture synthétique de type alkyde, haute brillance, pour
la décoration et protection intérieure / extérieure.

Renferme un inhibiteur de corrosion pénétrant pour une
protection antioxydante. Grand pouvoir couvrant et

anglais bordeaux

excellente tension. Classification réaction au feu: B-s1,dO. Brun Bleu Vert Vert
cantabrique printemps jardin
SURFACES
Tout type de surfaces convenablement préparées. ’ ‘ . ‘
F|N|T|ON Vert Vert Gris Gris
Brillant mai caléche perle acier
PRINCIPALES CARACTERISTIQUES /\
\/, ‘3 J
m: Intérieur/extérieur &l lgnifuge .
Gris Gris Blanc Noir

Q@"—’? Grande durabilité Antioxydant machine  métallique

? Grand pouvoir couvrant

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
%}a% Wfi%se @ 4-6h. @ 24h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

Pinceau et rouleau :
@ 10-15 m?/L. @ Ne pas diluer ou jusqu’a 3% ORODIS 719 @ Orodis 719
Pistolet aérographe :
Jusqu'a 15 % avec ORODIS 717
Airless : Jusqu'a 5% avec ORODIS 717

NUANCIER
20 COULEURS.
Consulter le nuancier OROLEX 284 une suite.

> >

kolore
Consulter les autres couleurs. Consulter les autres couleurs. oo

26



SYNTHETIQUE

=] 7somL/4aL
6u. 2u.

OROMEL 502
PEINTURE HAUTE TEMPERATURE 300 °C

Peinture haute température, aspect métallisée
lumineux. Formulée avec des pigments spéciaux pour
des surfaces non exposées a des frottements
continus. Bonne résistance a la chaleur 200°C et
jusqu'a 300°C pendant de courts intervalles.

SURFACES
Fer et acier.

FINITION
Satiné

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
ﬂL Résistant jusqu’a 300 °C

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE

ANF O QO =

RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

- Pinceau et rouleau :

@ 14-18 m%/L. Sans dilution [=j ORODIS 716
Pistolet
jusqu’a 10 % avec
ORODIS 716

NUANCIER

> 4
Argent

PEINTURE HAUTE TEMPERATURE SOLVANT

£ aL./20L.
2u.

OROMEL 503
PEINTURE HAUTE TEMPERATURE 600 °C

Peinture formulée avec des résines silicone qui
réagissent a partir de 350°C en produisant un film
rigide a structure cristalline semblable au quartz. Au
dessus de 350°C le film perd toute son élasticité et
deviens mat et micro-poreux. Aprées refroidissement
le film conserve une bonne résistance aux solvants.

Il est recommandé de ne pas appliquer d'épaisseurs
supérieures a 20 microns, afin d'éviter des
problemes d'adhérences apres refroidissement.
Refroidissement graduel, non brusque.

SURFACES
Fer, acier, aluminium, galvanisé.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

= il
mE Résiste jusqu’a 600 °C Grande adhérence

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
% é\ we @ 20-40 min. @@ 1h,
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

. Jusqu'a 10% Jusqu'a 10%
% 6-10m?L. ORODIS 716 ORODIS 716

NUANCIER

Noir

27



Peintures
pour installations
sportives

PISCINES
OROSPORT 303: peinture a I'eau pour piscines
OROSPORT 313 peinture pour piscines au caoutchouc chloré
OROSPORT 315 : peinture pour piscines au caoutchouc chloré semi-mate

211

INSTALLATIONS SPORTIVES
OROSPORT 307 : peinture acrylique pour pistes sportives
OROSPORT 320 : peinture au caoutchouc chloré pour frontons

29

VELODROMES
OROSPORT 325 FIXATEUR
OROSPORT 330 LIGNES DROITES G-0 (pentes inférieures a 10°)
OROSPORT 331 ENTREE SORTIE DEVERS G-1 (pentes entre 10-25°)

OROSPORT 332 DEVERS G-2 (pentes entre 25-45°)



ACRYLIQUE

= 4150
2u.

OROSPORT 303
PEINTURE A LEAU POUR PISCINE

Peinture mate acrylique, spécialement congue pour la
peinture de piscines en ciment et béton. Séchage rapide,
reprises de peintures sans poncage intermédiaire.
Excellent adhérence et recouvrement exceptionnel.
Excellente résistance au vieillissement et a I'action des
rayons UV. Efficace contre I'apparition de champignons
et algues.

SURFACES
Ciment et béton.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

@ Séchage rapide Résistance aux
rayons UV

Liddd ,
b Excellente adhérence

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
g}ﬂ % A ﬁf Q@ z060min. Q@ ec2n
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

~ Jusqu’'a 15 % d'eau é}t
@ 7-9 meL. la 1¢ couche o Eau
REMPLISSAGE DE PISCINE
1 Semaine
NUANCIER

Bleu mer Caraibes

Consulter les autres couleurs.

PISCINES

Piniwrs g |

pincime & /7
. |

‘ CAOUTCHOUC CHLORE

=] ske. /25K
2u.

OROSPORT 313
PEINTURE POUR PISCINE AU CAOUTCHOUC

CHLORE MAT

Peinture pour piscine au caoutchouc chloré spécialement
congue pour la peinture de piscines neuve ou déja
peintes avec une peinture au caoutchouc chloré.
Excellent pouvoir couvrant, séchage rapide, imperméable
lisse et mate. Peut étre repeinte par elle méme.
Excellente résistance a l'alcalinité du support ciment ou
béton, excellente adhérence sur ciment ou béton.
Excellent résistance chimique et rayons UV. Efficace
contre 'apparition de champignons et algues.

SURFACES
Ciment et béton.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

=() Séchage rapide ) Excellente adhérence

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
g&, % we %5 @ 15-30 min. @@ 6-8h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

. Jusqu'a15%
é} 5-6 m¥/Ke. d'ORODIS 719 la @ ORODIS719

1¢ couche

REMPLISSAGE DE PISCINE
1 Semaine
NUANCIER

Bleu mer Caraibes

Consulter les autres couleurs.
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PISCINES

g [CAOUTCHOUC CHLORE

= 4L/ 200
2u.

OROSPORT 315
PEINTURE POUR PISCINE AU CAOUTCHOUC
CHLORE SEMI-MAT

Peinture pour piscine au caoutchouc chloré semi-mat
spécialement concue pour la peinture de piscine neuve
ou déja peintes avec une peinture caoutchouc chloré.
Excellent pouvoir couvrant, séchage rapide, imperméable
et lisse. Peut étre repeinte par elle méme. Excellente
résistance al'alcalinité du support ciment ou béton,
excellente adhérence sur ciment ou béton. Excellent
résistance chimique et aux rayons UV. Efficace contre
I'apparition de champignons et algues.

SURFACES
Ciment et béton

FINITION
Semi-mat

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

Jil

i .
Excellente adhérence

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁ}u % WE%E @ 30-60 min. @@ 8-12h,
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

- Jusqu'a 15 %
@ 7-8 m/L. Jsquats® @ ORODIS 719

la 1% couche.
REMPLISSAGE DE PISCINE

1 Semaine

NUANCIER

® O

Bleu mer Caraibes  Blanc

Consulter les autres couleurs.
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ALERy

ACRYLIQUE

= RIWEEN
20
OROSPORT 307
PEINTURE ACRYLIQUE POUR
PISTES SPORTIVES
Revétement acrylique mat a I'eau mono-composant,
anti-poussiere, application intérieure et extérieure,
spécialement recommandé pour la peinture de terrain
de tennis, padel, squash, frontons etc... excellente
résistance au frottement / usure et au vieillissement
provoqué par les rayons UV.

SURFACES
Ciment, béton et bitume.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

\/, . . L.
m: Intérieur/extérieur &, Résistance au
frottement

% Résistance aux rayons UV

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁ,%ﬁéﬁﬁ @ 30 min. @ 4-6h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

_ Jusqu’'a 10 % Eau
@ 69 m?/L. @ 1¢re couche ﬁg Eau
NUANCIER

N N N

Blanc Vert Tennis  Gris Oxyde
Sport trion rouge

Consulter les autres couleurs.

INSTALLATIONS SPORTIVES

CLOROCAUCHO

£ aL./201.
2u.

OROSPORT 320
PEINTURE AU CAOUTCHOUC CHLORE POUR

FRONTONS

Peinture au caoutchouc chloré spéciale pour frontons
en ciment et béton. Contient des charges anti-abrasion
pour une meilleure résistance au frottement et a
I'impact. Résines thermoplastiques a séchage et
recouvrement rapide. Imperméable a I'eau. Résistance a
I'alcalinité du support ciment / béton. Excellente
adhérence et résistance chimique aux intempéries.

SURFACES
Ciment et béton.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

Résistant au frottement svss  Excellente
| 77//777)

et aux impacts adhérence
APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
;& % Wéﬁ?be Q@ 30-6omin. COEER
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
~ Jusqu'a15%
@ 7-8 m?/L. JORODIS 719 @ ORODIS 719

la 1% couche.

NUANCIER
Blanc Vert
moyen

Consulter les autres couleurs.
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JROPAL

CALIYE “AINCS O

Velodromes

FINITIONS ANTIDERAPANTES SPECIALEMENT
CONCUES POUR LA PEINTURE DE SURFACES
DE VELODROMES.

OROSPORT 325 FIXATEUR

OROSPORT 330 LIGNESDROITES G-0 (pentes inférieures & 10°)
OROSPORT 331 ENTREE SORTIE DEVERS G-1 (pentes entre 10-25°)
OROSPORT 332 DEVERS G-2 (pentes entre 25-45°)




Appreéts et enduits

POLYVALENTS
OROPRIMER 210 : apprét polyvalent a I'eau
OROPRIMER 446 : apprét polyvalent solvant

2%

APPRET ETENDUIT
OROPRIMER 415: apprét minium antirouille
OROPRIMER 401: enduit synthétique



POLYVALENTS

L

.

ALERY

ACRYLIQUE

=1 7somL./aL./15L.

6u. 2u.
OROPRIMER 210

APPRET POLYVALENT A LEAU

Apprét acrylique a l'eau. Excellente adhérence sur
une grande variété de supports correctement
préparés ( fer, aluminium, galvanisé, platre, bois,
polyester etc...) Séchage rapide et faible odeur.
Protection antioxydante efficace sur fer. Produit sans
plomb ni chromates.

Recouvrable avec une grande variété de peintures.

SURFACES
Fer, aluminium, galvanisé, cuivre, bois, platre, PVC,
polyester, verre et ciment.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

m\%’: Intérieur / extérieur Antioxydant

Yidiy
@ Ne jaunit pas Grande adhérence
APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
Sbe -60 mi 2-4h 1k
ﬁ,%ﬁ Z?.» @ 30-60 min. 2-4h 1
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

Pistolet : Jusqu’a
@ 11-14 m7/L. @ 5 % deat T Eau
0

NUANCIER

) @

Blanc Gris

Consulter les autres couleurs.

ACRYLIQUE

=] 750mL. /4L
6u. 2u.
OROPRIMER 446

APPRET POLYVALENT SOLVANT

Apprét monocouche a base de copolymeres
acryliques thermoplastiques. Excellente accroche sur
divers supports présentant une adhérence difficile
comme l'aluminium, PVC, céramique, ou verre.
Séchage tres rapide, poncage facile. produit congu
pour des finitions peintures a 2 composants.

SURFACES
Platre, béton, verre, céramique et surfaces
métalliques et plastiques.

FINITION
Semi-mat

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

YLl .
Grande adhérence '@Séchage ultrarapide

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
;&, ﬁvs Q@ 1015min. @ 2-4h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

B s oromga " (] oropis7as

Pistolet
aérographique : 30-50
% d’ORODIS 721

NUANCIER

D

Blanc

Consulter les autres couleurs.



BROTAL

SYNTHETIQUE

] 750ML./ 4L/ 20L.

I\: 6u. 2

OROPRIMER 415

APPRET MINIUM ANTIROUILLE

Apprét alkyde a séchage rapide pour fer avec des
pigments minium pour un haut pouvoir anticorrosion.
Tres facile d'application avec une bon mouillage du
support. Ne contient pas de plomb. Excellent
durabilité extérieure et intérieure.

SURFACES
Fer et acier.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

8000060 . . .
— 1 Haut pouvoir anticorrosion

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
AKF Qe @@ oo»
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

~ 2 Pinceau jusqu'a 3% @
@ 9-12m?/L. [':j Pinceaulusay ORODIS 719

Pistolet jusqu’a 10 %
ORODIS 717

NUANCIER

Orange

APPRET ET ENDUIT

SYNTHETIQUE

=] 750mL./4L./ 20L.

I\: 6u. 2

OROPRIMER 401
APPRET SYNTHETIQUE

Apprét synthétique pour la préparation de supports en platre
et bois. Bonne tension et accroche avec un haut pouvoir
couvrant, séchage air libre. Excellent résultats apres mise en
peinture. Produit parfait comme sous couche intermédiaire
pour les peintures.

Haute poncabilité.

SURFACES
Platre et bois.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

. vy ,
Nivellement Adhérence

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
5& % WE%E ® 24 @ 12-24h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
~ Pinceau et rouleau :
é 13-16 m?/L. Jusqu’a 3% CORODIS [=j ORODIS 719
719

Airmix-Airless :
Jusqu'a 5 % avec
ORODIS 717
Aérographique :
Jusqu’a 20% avec
ORODIS 717

NUANCIER

Blanc

Consulter les autres couleurs.
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PRODUITS COMPLEMENTAIRES

ALERY

=]
-
B
[=—)
=
=

e = 125ML /1L
24u. 6u.

OROTINT 15
COLORANT A LEAU

Série de colorants acryliques concentrés compatibles
entre eux et avec nos peintures acryligues.
Spécialement indiqués pour la personnalisation de
couleurs. Utilisation des colorants de la facon
suivante : Ocre, oxyde rouge et noir ( pour une
utilisation en extérieur et intérieur ) Le bleu, jaune,
vert montagne et rouge ( pour une utilisation en
intérieur exclusivement ) Ne modifie pas les
caractéristiques et la qualité de la peinture.
Pigments micro-dispersés.

ADDITION : 0-5 %.

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
(& Grande compatibilité

NETTOYAGE
,ﬁ Eau
0
NUANCIER
Oxyde Ocre Noir Vert Jaune
rouge montagne
Rouge Bleu

Consulter les autres couleurs.

ERUFAL
L3
:
]
H
i

|

ALERY

ACRYLIQUE

§=7 125ML./250ML./ 1L,

24u. 6u. 5u.

{

OROPRIMER 440

CONVERTISSEUR DE ROUILLE A LEAU
Convertisseur d'oxyde en dispersion aqueuse. Grace a
son contenu en acides spéciaux, il transforme 'oxyde de
fer en une surface passive et repeintable avec d’autres
peintures de différente nature (Laque synthétique,
caoutchoucs chlorés, époxy, polyuréthanes, etc.). |l
confére au systéme total une excellente protection
anticorrosion. Il est employé dans des traitements
antioxydants ou il est impossible d’éliminer totalement la
rouille, avec la présence de restes de rouille bien
adhérés.

SURFACES
Fer et acier.

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

R85 nhibition de la corrosion &) Séchage rapide

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
% @ 30-60 min. @@ 6-12h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
@ 8-10 m?/L Sans dilution é% Eau

(selon la rugosité de ?

la surface)
NUANCIER

Z

Incolore (il change au noir bleui en réagissant avec la rouille)

37



Vernis et peintures pour sols

20

VERNIS POLYURETHANE POUR BOIS
ORODUR 230 : vernis polyuréthane pour bois mat
ORODUR 9232 : vernis polyuréthane pour bois satiné
ORODUR 935 : vernis polyuréthane pour bois brillant

4aN

PEINTURE POUR TRAITEMENT DES SOLS EN BETON
PEINTURE 1 COMPOSANT
PEINTURE 2 COMPOSANTS
SOLS ANTIDERAPANTS

49

FINITIONS 1 COMPOSANT

OROPARKING 340 : peinture pour sols de parkings
OROLUR 344 : peinture de signalisation routiere

OROLUR 351 : peinture caoutchouc chloré pour sols

AA

APPRETS 2 COMPOSANTS
OROPRIMER 361 : apprét polyuréthane pour sols
OROPRIMER 388 : apprét époxy pour sols

AR

FINITION 2 COMPOSANTS
OROLUR 362 : polyuréthane satiné
OROLUR 364 : polyuréthane brillant
OROLUR 380: époxy a I'eau brillant
OROLUR 384 : époxy brillant

A7

PEINTURE AUTOLISSANTE
OROPRIMER 393 : apprét époxy 100 % de solid
OROLUR 394 : finition époxy autolissante 1-3 mm
OROLUR 395 : finition époxy autolissante 0,5 mm
OROLUR 396 :silice époxy autolissante



VERNIS POLYURETHANE POUR BOIS

SYNTHETIQUE
POLYURETHANE

= 7soML./4L
6u. 2u.

ORODUR 930 MATE

VERNIS POLYURETHANE 932 SATINEE
POUR BOIS BRILLANT 935 BRILLANT

Vernis polyuréthane, incolore et
transparent. Bonne résistance a I'abrasion
et excellent nivellement. Recommandé pour
le vernissage des parquets, des planchers en
bois et des surfaces en bois en général, tant
alintérieur qu'al'extérieur. Film lavable.
Odeur douce.

SURFACES
Bois

FINITION
Mate, satinée, brillant.

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

I Iintérieur Bon nivellement

N o R
=%, Grandedureté et résistance al'abrasion

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁ%ﬁf @ 57h @@ 12-24h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

Pinceau et rouleau : ne se dilue pas
2 .
@ 9-13 m?/L. [j Pistolet : jusqu'a 20% @ Orodis 719
avec ORODIS 719

NUNCIER

e

Incolore
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Systemes de peinture pour
les traitements des sols

Préparation du support

Les systémes de peinture pour sols présentés ci-apres doivent étre
toujours appliqués apres une préparation correcte du support et
suivant les fiches techniques des produits. Le support devra étre
poreux et bien dur, sec, propre, compact et sans fissures. Le dessin
en couleur ci-dessous montre schématiqguement la composition de
nos systemes pour sols. Ils sont composés d’appréts (enjaune) d'une
ou deux couches de finition (en gris et vert). Dans nos systemes nous
indiquons également la consommation usuelle de chaque produit
afin d’obtenir les épaisseurs minimales recommandées.

PEINTURE 1 COMPOSANT

Les peintures pur sols monocomposants sont des produits facilement applicables avec de bonnes propriétés de dureté et de
résistance a l'usure pour chacun des usages indiqués. Il s’agit de systémes de peinture aptes pour I'intérieur et I'extérieur.

PISTES SPORTIVES ET PISTE CYCLABLE
PEINTURE ACRYLIQUE A L’'EAU MATE

1- OROPRIMER 103 100 g/m?
2 - OROSPORT 307 200 g/m?
3 - OROSPORT 307 200 g/m?

SIGNALISATION DE ROUTES BATIMENTS INDUSTRIELS
PEINTURE ACRYLIQUE SECHAGE RAPIDE MATE

1-OROLUR 344 260 g/m?

ATELIERS, BUREAUX, ENTREPOTS, GARAGES PARTICULIERS

PEINTURE AU CAOUTCHOUC CHLORE EN PHASE SOLVANT SEMI-MATE | § 3
1-OROLUR 351incolore 100 g/m? 3
2-0OROLUR 351 200 g/m?
3-0OROLUR 351 200 g/m?

PEINTURE 2 COMPOSANTS

Les systemes a deux composants offrent des prestations mécaniques et chimiques supérieures aux systémes a un
composant. Leur application est limitée par la durée de vie du mélange. Dans le cas des peintures époxy, il existe
également une température minimale de réaction. La durabilité des produits est directement associée a |'épaisseur
appliguée. Les peintures au polyuréthane sont trés recommandées pour I'extérieur et elles peuvent étre appliquées
a de basses températures et avec une humidité relative élevée.

PARKINGS, SOLS INDUSTRIELS ~ CIRCULATION MOYENNE, VEHICULES LEGERS. EPAISSEURS < 500 MICRONS SECS

SYSTEME POLYURETHANE 4 _ 5ROPRIMER 361 90 g/m?

SOLVANT

INTERIEUR - EXTERIEUR 2-OROLUR 364 150 g/m?
brillant 3-OROLUR 364 150 g/m?
SYSTEME EPoxy 1-OROPRIMER 388 75 g/m?
SOLVANT - INTERIEUR 2-OROLUR 384 125 g/m?
brillant 3-OROLUR 384 125 g/m?
SYSTEMEEPOXYALEAU- 1-OROLUR380-TR 85 g/m?
INTERIEUR 2- OROLUR 380 175 g/m?
Semi-brillant 3-OROLUR 380 170 g/m?

SYSTEME SOLIDES ELEVES ~ 1-OROPRIMER 388 75 g/m?

0,5mm INTERIEUR 2-OROLUR 395 900 g/m?
SYSTEMEAUTOLISSANTE 1- OROPRIMER 393 160 g/m
2 mm INTERIEUR 2-OROLUR 394 3634 g/m?




SOLS ANTIDERAPANTS

Le code technique du batiment (CTB) réglemente les exigences de base a respecter dans les batiments pour garantir

leur sécurité et leur habitabilité.

La section 1 du document de base sur la sécurité d'utilisation (SUA) définit les exigences relatives aux sols en ce qui
concerne le risque de chute. Le tableau suivant présente la classification des sols en fonction de leur degré de
glissement et la classe requise en fonction de leur emplacement.

CLASSIFICATION DU DEGRE DE GLISSEMENT DES SOLS SELON DB SUA 1 (Document de base sur la sécurité d'utilisation et I'accessibilité)

RESISTANCE
AU GLISSEMENTR, CLASSE EMPLACEMENT
Rd <15 0
15>R,; =35 1 Zones intérieures seches avec une inclinaison inférieure a 6 %.
35>R <45 2 Zones intérieures seches avec une inclinaison égale ou supérieure a 6 % et escaliers.
d= Zones intérieures humides (entrées, terrasses, vestiaires, douches, etc.) avec une inclinaison < 6 %.
45 >R 3 Zones intérieures humides (entrées, terrasses, vestiaires, douches, etc.) avec une inclinaison > 6 %.
d Zones extérieures, piscines, douches.

CLASSIFICATION DES PRODUITS OROLUR

CLASSE OBTENUE

OROLUR 351 1 Peinture caoutchouc chlorée semi-mate a base de solvant.
OROLUR 351 + OROLUR 396 3 Peinture caoutchouc chlorée semi-mate a base de solvant + silice antidérapante.
OROLUR 364 2% Peinture polyuréthane a 2 composants brillante a base de solvant.
OROLUR 364 + OROLUR 396 3 Peinture polyuréthane a 2 composants brillante a base de solvant + silice antidérapante.
OROLUR 380 1 Peinture époxy a base d'eau a 2 composants.
OROLUR 380 + OROLUR 396 3 Peinture époxy a base d'eau a 2 composants + silice antidérapante.
OROLUR 384 1 Peinture époxy a 2 composants a base de solvant.
OROLUR 384 + OROLUR 396 3 Peinture époxy a 2 composants a base de solvant + silice antidérapante.

CLASSE 1 CLASSE 2 CLASSE 3

*Selon le DA DB-SUA/3 (version décembre 2019) pour les zones intérieures séches, le risque de glissement est définicomme un glissement a sec, considérant que lorsqu'un sol accessible
au public et situé dans une zone intérieure seche est occasionnellement mouillé, par exemple pour son nettoyage, il est signalé de maniére adéquate. Comme solution alternative, il est
admis que le risque de glissement dans les zones seches est limité de maniere adéquate si le sol testé selon la procédure a sec de la norme UNE 41902:2017 EX a une valeur PTV
supérieure a 40 pour les surfaces avec une inclinaison inférieure a 6 % et supérieure a 65 pour les surfaces avec une inclinaison égale ou supérieure a 6 % et les escaliers.
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FINITIONS 1 COMPOSANT

e -

43

ACRYLIQUE

£ 4L/ 200
2u. -
OROLUR 344

PEINTURE SIGNALISATION ROUTIERE
Peinture acrylique a séchage rapide pour la
signalisation routiere. Haute résistance a l'usure et
aux intempéries. Spécialement conseillée pour la
signalisation de rues, parkings et sols industriels et, en
général, les surfaces en ciment, béton ou bitume. Elle
se transforme en réfiéchissante avec I'utilisation de
micro-spheres de verre projetées ou saupoudrées.

SURFACES
Ciment, béton et bitume dur.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

=) Séchagerapide =22 é}lr’aggreerésistance

ﬁ Haute résistance aux intempéries

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁ}ﬂ % W 5%‘% Q@ 15-30min. Q@ 2-3n
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
~ Jusqu'a 10 %
@ 710 me/L. d'ORODIS 717 la @ ORODIS 717
1% couche
NUANCIER
Blanc Jaune Rouge Bleu

Consulter les autres couleurs.

L — L —

B

[ CAOUTCHOUC CHLORE

{7 4L/ 20
\l": 4‘ *Note 2u.
OROLUR 351

PEINTURE AU CAOUTCHOUC CHLORE POUR SOLS

Peinture imperméable pour sols, avec des charges
antiabrasion qui fournissent une résistance a l'usure. Les
résines thermoplastiques qui composent le produit
permettent un séchage rapide et peuvent étre facilement
repeintes. Le produit est résistant aux acides, a I'essence,
aux huiles minérales et aux atmosphéres agressives. ||
fournit une finition demi-mate, efficace comme
anti-poussiére pour le ciment.

SURFACES
Ciment et béton.

FINITION
Semi-mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

22 Résistance a D:i

) Haute résistance chimique
l'usure

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁ%ﬁgﬁbé @ 30-60 min. @@ 8-12h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
. Jusqu'a 15 %
@ 79 m/L. d’ORODIS 719 Ia @ ORODIS719
1¢r¢ couche

NUANCIER
Incolore Vert Gris Oxyde

moyen perle rouge

* OROLUR 351 = Antidérapant - CTE classe 1.
OROLUR 351 + OROLUR 396 = Antidérapant - CTE classe 3.

Consulter les autres couleurs. kolore



POLYURETHANE

= 4L/ 201
2u.
OROPRIMER 361

APPRET POLYURETHANE POUR SOLS
Apprét polyuréthane aliphatique brillant a 2
composants, excellente résistance a l'extérieur (haute
protection contre les rayons UV') Forme un film dur
imperméable et résistant aux huiles, sels et essences.
Spécialement formulé pour I'accroche des finitions
peintures pour sols béton et ciment. Peut étre utilisé
comme fond / finition ou fond + finition OROLUR
364.

SURFACES
Béton et ciment.

FINITION
Brillant

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

Grande résistance UV 3 Haute résistance

chimique
0
@ Imperméable

\\I ,
,':,& Grande dureté

APPRETS 2 COMPOSANTS

gl

Ll EE RS ]

£ 4L/ 200
2u.

OROPRIMER 388

APPRET EPOXY POUR SOLS

Apprét époxy polyamide incolore a deux composants,
haute résistance aux produits chimiques, graisse, et
huiles. Excellente dureté et résistance a I'abrasion.
Vivement conseillé pour les sols en béton grace a ses
excellentes propriétés d'adhérence, de pénétration et
de fixation du support. Idéal pour une finition avec
OROLUR 384 ou OROLUR 364. Incolore, il peut étre
utilisé pour vernir l'acier.

SURFACES
Béton, ciment et acier.

FINITION
Brillant

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

(2 Haute résistance chimique
—

ikl - Grand pouvoir

[I:HjGrande pénétration de fixation

0 ,
ﬁ@ﬁ Haute durabilité @ Imperméable

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
% % WE @ 1-2h. @@ 12-24h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

~ Jusqu'a10%
@ 9-11m?/L. ORODIS 720 ﬁj ORODIS 720

MELANGE (4:1 en vol.)

Base e 200
Catalyseur OROCAT 714 =R
NUANCIER

Incolore

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
%% @ 4h @@ 18-24h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

~ Jusqu’a 10 %
@ 10-13 m?/L. Jusqua10% @ ORODIS 718

MELANGE (2:1 envol.)

Base 5o 20
Catalyseur OROCAT 744 T2l 100
NUANCIER

7

Incolore

44
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@ £ 4L/ 200
7o o, *Note u. -
OROLUR 362

POLYURETHANE SATINE

Peinture polyuréthane aliphatique a deux
composants. Finition satinée, grande résistance
extérieure, et aux rayons UV. Forme un film dur,
imperméable et résistant aux huiles, sels et essence.
Spécialement formulé pour la peinture de sols en
béton et ciment.

SURFACES
Ciment et béton.

FINITION
Satiné

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

% Grande protection aux rayons UV

N . 0 .
é Grande dureté @ Impermeéable

Dﬂ&] Grande résistance chimique

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
< Apartirde 12h
%%W ® 1-2h. @ Jusqu'a 4 jours
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
_ Jusqu'a15%
@ 9-11m?/L. J'ORODIS 720 @ ORODIS 720

MELANGE (4:1 envol.)

Base o 2oL
Catalyseur OROCAT 714 WL s
NUANCIER

Gris

* OROLUR 362 = Antidérapant - CTE classe 1.
OROLUR 362 + OROLUR 396 = Antidérapant - CTE classe 3.

Consulter les autres couleurs.

POLYURETHANE

WMENTO

4':@ * E 4L./20L.
OROLUR 364 S

POLYURETHANE BRILLANT

Peinture polyuréthane aliphatique a deux
composants. Finition brillante, grande résistance
extérieure, et aux rayons UV. Forme un film dur,

\DESL,.
\DESL,.

&
4

imperméable et résistant aux huiles, sels et essence.
Parfaite commefi nition avec un fond epoxy.
Spécialement formulée pour la peinture de sols en
béton et ciment.

SURFACES
Ciment et béton.

FINITION
Brillant

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

Grande protection aux rayons UV

\\I

0
f:.y Grande dureté @Imperméable

D:L&] Grande résistance chimique

DEUXIEME COUCHE
Apartirde 12 h

% % WE @ -2h. @ Jusqu'a 4 jours

APPLICATION SECHAGE

RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
_ Jusqu'a15%
@ 9-11 m?/L. JORODIS 720 Cj ORODIS 720

MELANGE (4:1 en vol.)

Base e 2oL
-

Catalyseur OROCAT 714 ‘mf 1L 5L
NUANCIER

Gris -

3

* OROLUR 364 = Antidérapant - CTE classe 2. E

OROLUR 364 + OROLUR 396 = Antidérapant - CTE classe 3.
Consulter les autres couleurs. k0|ore

POLYURETHANE




PADESL

WENT WENT -
a@ ‘ E‘PH 5] 4xc./ 20xG.
"'4«, - 3 3 '. *Note 2u. -
OROLUR 380

EPOXY A LEAU BRILLANT

Peinture époxy al'eau & deux composants pour
pavements en béton et ciment. Excellentes propriétés
mécaniques et chimiques. Formulée a base
d’émulsions polymériques qui permettent un séchage
relativement rapide et une bonne réaction de
durcissement jusqu’a des températures de 10 °C.
Conseillée pour un usage intérieur. Permet 'application
d'épaisseurs supérieures a 100 microns. Exempte de
solvants, son utilisation est conseillée dans les écoles,
les centres sanitaires, les industries alimentaires, etc.

SURFACES
Ciment et béton.

FINITION
Brillant
PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

Bon nivellement @ Sans odeurs en intérieur

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
B Séchage toucher : 2-3h Apartirde 8 h

ﬁ’ % W .Séchage total : 7 jours Jusqu'a48h

RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

Jusqu'a 10 % d’'eau
@ 6-8 m?/Kg. @ la 1‘=‘ecouch; 'fa Eau
0

MELANGE (4:1 en poids)

Base =] 4Kke. 20k
Catalyseur OROCAT 734 T ke ske
NUANCIER

Gris

* OROLUR 380 = Antidérapant - CTE classe 1.
OROLUR 380 + OROLUR 396 = Antidérapant - CTE classe 3.

Consulter les autres couleurs.

FINITION 2 COMPOSANTS
L1

SR PN .

5 J 4L./20L.
W
Vo s *Note 2u. -
OROLUR 384

EPOXY BRILLANT

Peinture a base de résines époxy polyamide a deux
composants, haute résistance aux produits chimiques,
graisses et huiles, excellente dureté et résistance a
I'abrasion. Spécialement congu pour la peinture de
sols industriels, stationnements et structures
métalliques.

Produit pour intérieurs.

PADESL,

SURFACES
Ciment et béton.

FINITION
Brillant
PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

2 Grande dureté =2 Résistance a l'usure

—=22+ Résistance chimique

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
B Séchage toucher: 4 h Apartir de 24 h
% % W Séchage total : 7 jours @ Jusqu'a48h
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
- Jusqu'a20%
é 12-15 m?/L. JORODIS 718 [j ORODIS 718

la 1¢ couche

MELANGE (2:1 en vol.)

Base =a. 2oL
bt

Catalyseur OROCAT 744 'mf 2L 100
NUANCIER

Gris

R

* OROLUR 384 = Antidérapant - CTE classe 1. E

OROLUR 384 + OROLUR 396 = Antidérapant - CTE classe 3.
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OROPRIMER 393
APPRET EPOXY 100 % SOLIDES

Apprét époxy sans solvant. Produit a deux
composants. Haut pouvoir de pénétration et de
fixation du ciment et béton. Augmente la compacité et
la résistance mécanique du béton. Excellent pouvoir
de nivellement et grande résistance aux produits
chimiques. Apprét autolissant pour sols en ciment
avant finition autolissante ou comme apprét de
protection.

SURFACES
Ciment et béton.

FINITION
Brillant

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

\\I
‘E’ Sans solvants —= Grande dureté

Grand pouvoir nivelant

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
Séchage toucher:4h Apartirde 12 h

ﬁ Séchage total : 7 jours @ Jusqu'a 4 jours

RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

Sans dilution
5-7m?/Kg. @ ORODIS 718

MELANGE (2:1 en poids)

Base =] ake. 20K
Catalyseur OROCAT 794 Tl 2Ke.  10Ke.
NUANCIER

Incolore

OROLUR 394

FINITION EPOXY AUTOLISSANTE

(1-3MM)

Finition époxy autolissante a forte épaisseur.
Utilisation avec trois composants ( peinture,
catalyseur et silice ) pour sols a grande résistance a
I'abrasion. Excellent pouvoir autolissant. Indiqué
spécialement pour une application sur sols intérieurs
de haute prestation.

SURFACES
Ciment et béton.

FINITION
Brillant type céramique

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

>

Z-2»_ Haute résistance chimique Grand pouvoir

2222 nivelant

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE

4 h (toucher) @@ 15-18 h
é 15 h (circulation légére) (max. 48 h)
48 h (circulation lourde)

RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

0,6 m2/Kg (Epaisseur 1 mm) Sans dilution
@ 0,3 m2/Kg (Epaisseur 2 mm) [=j ORODIS 718

0,2 m2/Kg (Epaisseur 3 mm)

MELANGE (4:1:5 en poids)

Base {1 20xe.
Catalyseur OROCAT 794 [~
OROLUR 396 (silice) 25Kg.

NUANCIER

Gris RAL
7047

Consulter les autres couleurs.



OROLUR 395

FINITION EPOXY AUTOLISSANTE

(0,5 MM)

Finition de forte épaisseur 100% de sec a base de
résines époxy. Finition autolissante tres résistante a
I'abrasion et aux produits chimiques. Préconisée pour
application sur sols intérieurs de haute qualité.

SURFACES
Ciment et béton.

FINITION
Brillant

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

" Sans solvant Grand pouvoir nivelant

=22 Haute résistance chimique

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE

4 h (toucher) 15-24 h
ﬁ 15 h (circulation légere) C@ (max. 48 h)

48 h (circulation lourde)

RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

Sans dilution
1,4 m2/Kg [=j ORODIS 718
(Epaisseur 0,5mm)

MELANGE (4:1 en poids)

Base =7 20xe.
Catalyseur OROCAT 794 e

NUANCIER

Gris RAL
7040

Consulter les autres couleurs.

SYSTEME AUTONIVELANT
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OROLUR 396

SILICE EPOXY AUTOLISSANTE
Quartz sec avec taille comprise entre 100 et 500 microns.
Utilisation en remplissage pour finition époxy autolissante
avec des épaisseurs supérieures a 1 mm et comme additif
pour les peintures antidérapantes.
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APPRETS 1 COMPOSANT

OROPRIMER 406 :
OROPRIMER 410:
OROPRIMER 416
OROPRIMER 420:
OROPRIMER 425
OROPRIMER 426
OROPRIMER 443
OROPRIMER 449

A

apprét ignifuge séchage rapide
apprét synthétique antioxydant semi-mate

: apprét antioxydant en phase aqueuse

apprét phosphate de zinc

: apprét/finition antioxydant

: apprét/finition antioxydant satiné

: shop-primer phosphatant anticorrosion
:apprét riche en zinc

APPRETS 2 COMPOSANTS

OROPRIMER 455 :
OROPRIMER 485 :
OROPRIMER 494 :
OROPRIMER 495 :

wash-primer phosphatant anticorrosion
apprét époxy phosphate de zinc

apprét époxy haute teneur en zinc
apprét époxy riche en zinc

Peinture pour I'industrie

i

R T T —— US|

LA

FINITIONS 1 COMPOSANT
OROMEL 501 : finition martelée
OROMEL 505 : finition métallisée antioxydante
OROMEL 510 finition fer forgée antioxydante
OROMEL 515 : finition caoutchouc chlorée
OROMEL 520 finition séchage rapide mate
OROMEL 522 : finition séchage rapide satinée
OROMEL 524 : finition séchage rapide brillante
OROMEL 530 : émail polyuréthane acrylique mate
OROMEL 532 : émail polyuréthane acrylique satinée
OROMEL 534 : émail polyuréthane acrylique brillante

AN

FINITION 2 COMPOSANTS
OROMEL 607: finition polyuréthane texturée
OROMEL 610: finition polyuréthane mate
OROMEL 612: finition polyuréthane satinée
OROMEL 614: finition polyuréthane brillante
OROMEL 623: finition polyuréthane semi-brillant
OROMEL 634: finition époxy a I'eau brillante
OROMEL 644: finition époxy solvante
OROMEL 649: finition époxy alimentaire



_ =] sKe. /25K,
| @ y 2u.

OROPRIMER 406
APPRET IGNIFUGE SECHAGE RAPIDE

Apprét synthétique a séchage rapide. Réaction au feu
classé B-s1,d0O. Antirouille idéal en premiére couche de
protection fer et acier. Sans chromates ni plomb.

SURFACES
Fer et acier.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

lgnifuge @ Séchage rapide

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
BNFP: © womn QO -~
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

Pinceau et rouleau :

Jusqu'a 3% d’'ORODIS 719. @ ORODIS719
Pistolet : Jusqu'a 10 %

d’'ORODIS 716 ou ORODIS 717

@ 5-8 m?/kg.

NUANCIER

© o0

Oxyderouge  Gris Jaune RAL  Blanc RAL
1003 9003

Consulter les autres couleurs.

SYNTHETIQUE
& sKa. /25K,

1@ 2u.

OROPRIMER 410

APPRET SYNTHETIQUE ANTIROUILLE
SEMI-MAT

Apprét synthétique antirouille a séchage rapide.
Utilisation en machinerie, industrie et sur tous types
de supports en fer et acier.

Utilisation facile possible en fond/finition semi-mat.
Bonne efficacité antioxydante.

SURFACES
Fer et acier.

FINITION
Semi-mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

Antioxydant () Séchage rapide

Systéme d'apprét et finition

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
5& % w&ﬁ'é @ s040min. a 24h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

Pinceau et rouleau :

Jusqu'a 3% d’'ORODIS 719. [j ORODIS717
Pistolet : Jusqu'a 10%

d’ORODIS 717.

@ 6-10 m¥/Kg.

NUANCIER

® &6 6 U

Oxyderouge  Gris Jaune RAL  Blanc RAL
1003 9003

Consulter les autres couleurs.
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APPRETS 1 COMPOSANT
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§=] ske./2s5KG.
i 2u.

OROPRIMER 416

APPRET ANTIROUILLE A LEAU

Apprét antirouille mococomposant a l'eau de nature

alkyde. Grand pouvoir anticorrosion. Recommandé pour
la protection de structures métalliques, fer et acier.

SURFACES
Fer et acier.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

Antioxydant

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
% é\o Ws @ 30-40 min. @ 6-8h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

@ 7-10 m?/Kg. @ Pistolet : jusqu’a 10 % % Eau
0

Pinceau et rouleau :
ne pas diluer ou max.

3% eau
NUANCIER
Oxyderouge  Gris Jaune RAL  Blanc RAL
1003 9003

Consulter les autres couleurs.
51

SYNTHETIQUE

; {9 £ skG./25KG.
S .
OROPRIMER 420

APPRET AU PHOSPHATE DE ZINC

Apprét au phosphate de zinc de nature alkyde.
Excellent pouvoir anticorrosion. Utilisation conseillée
pour machinerie, carrosseries, grues, réservoirs et
tous type de supports en fer ou acier. Sans chromate
ni plomb.

SURFACES
Fer et acier.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ANT O @@
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
_ Pinceau et rouleau:
@ 8-12m?/Ke. Jusqu'a 3% d'ORODIS @ ORODIS 719
719.
Pistolet : Jusqu'a 10%
d’ORODIS 717
NUANCIER
Oxyderouge  Gris Jaune RAL  Blanc RAL
1003 9003

Consulter les autres couleurs.



SYNTHETIQUE

= aL/200
2u.

OROPRIMER 425

APPRET /FINITION ANTIROUILLE

Apprét antirouille alkyde semi-mat, grande résistance
alacorrosion. Utilisation parfaite en fond/finition sur
tous types de supports fer/ acier. Résiste a des
températures de 150°C avec des pics a 200°C.

SURFACES
Acier

FINITION
Semi-mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

{\D Séchage rapide

Systeme d'apprét Antioxydant
w2 et finition @ Y

Résistant jusqu’a 200 °C

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
AN P Quum QD s
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
~ Pinceau et rouleau :
@ 8-11 m/L. @ i [j ORODIS 716
d’'ORODIS 719

Pistolet Jusqu'a
15% d’'ORODIS 716

NUANCIER
Oxyderouge  Gris Jaune RAL  Blanc RAL
1003 9003
S
b
Consulter les autres couleurs. kolore

APPRETS 1 COMPOSANT

SYNTHETIQUE

& L. = aL/200
i 2u.

OROPRIMER 426

APPRET /FINITION ANTIROUILLE SATINEE
Apprét antirouille alkyde satiné. Grande résistance a
la corrosion . Utilisation parfaite en fond/finition sur
tous types de supports fer/acier. Résiste a des
températures de 150°C avec des pics a 200°C.

SURFACES
Acier

FINITION
Satinée

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

=) Séchage rapide

Systéme d’apprét Antioxydant

Résistant jusqu’a 200°C

4 et finition
APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁ, % we Q@ 2535 min. Q@ +6n
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

N Jusqu’'a 15%

@ 9-11m?/L. FORODIS 716 [':j ORODIS 716
NUANCIER
Oxyderouge  GCris Jaune RAL  Blanc RAL

1003 9003

Consulter les autres couleurs.
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APPRETS 1 COMPOSANT

1 Sloeal

=
»
OROPRIMER 443
SHOP-PRIMER PHOSPHATANT

ANTIROUILLE

Apprét phosphatant antirouille monocomposant de
nature vinylique. Permet une bonne accroche et
adhérence sur fer, aluminium, ou galvanisé . Séchage
tres rapide. Apte pour la soudure. Ne pas mélanger
avec d'autres produits.

SURFACES
Surfaces métalliques, spécialement I'aluminium
et le galvanisé.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

{\:’) Séchage tres rapide Antioxydant

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE

ﬁ}u % we @ 10-20 min. @ 4-6h.

RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

~ Pinceau : Sans dilution.

@ 510 me/L. Pistolet : Jusqu'a 10% @ ORODIS 716
d’'ORODIS 716

NUANCIER

Jaunatre Gris Blanc RAL

9003

Consulter les autres couleurs.

[ CAOUTCHOUC CHLORE

§=] 750mL. /4L
6u. 2
OROPRIMER 449
APPRET RICHE EN ZINC

Apprét a base de résine caoutchouc chloré haute
teneur en Zinc. Tres bonne protection anticorrosion,
agit comme un galvanisé. Apte pour la soudure. Sans
chromates ni plomb.

SURFACES
Fer et acier.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
5&0 WE @ 30-60 min. @ 6h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
Pinceau : Sans dilution.
é& -1 mL. Pistolet : Jusqu'a 10% @ ORODIS719
d’ORODIS 719
NUANCIER
Gris



APPRETS 2 COMPOSANTS
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OROPRIMER 455
WASH-PRIMER PHOSPHATANT
ANTIROUILLE

Apprét phosphatant & deux composants de nature
vinylique. Séchage rapide, Excellent pouvoir
antirouille, excellente adhérence. Produit parfait pour
des surfaces métalliques avec une adhérence difficile.

SURFACES
Aluminium, galvanisé et alliages.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

{\D Séchage rapide Antioxydant

Vil
Tres bonne adhérence

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
% %-’1 @ 5-15 min. @ 30 min.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
~ Pinceau : Sans dilution
@ 10-15 m?/L. jusqu’a 15 % ORODIS @ ORODIS 726
726

Pistolet aérographique :
Jusqu’a 30% d’'ORODIS 726

MELANGE (1:1 envol.)

Base =g
Catalyseur OROCAT 755 T o
NUANCIER

Jaunatre

OROPRIMER 485
APPRET EPOXY AU PHOSPHATE DE ZINC

Apprét époxy a deux composants avec pigments
antioxydants ( Phosphate de zinc)

Excellent résistance contre la corrosion. Apprét parfait
pour finition peinture polyuréthane, application sur tous
types de structures.

Résistant aux ambiances agressives. Validé par

laboratoire CIDETEC pour systéemes categorie corrosive
C3-C5.

SURFACES
Tout type de métal.

FINITION
Semi-mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

@ Antioxydant

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
;&% @ 1-2h. @@ 12-48 h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
~ Jusqu'a 15%
@ 8-9m?/L. 4ORODIS @ ORODIS 718
718

MELANGE (4:1 en vol.)

Base @ 4L 20L.
=
Catalyseur OROCAT 744 mf 1L sL
NUANCIER
® O O
Oxyderouge  Gris Jaune RAL  Blanc RAL
1003 9003

Consulter les autres couleurs.
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APPRETS 2 COMPOSANTS
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OROPRIMER 494

APPRET EPOXY HAUTE TENEUR

EN ZINC

Apprét époxy deux composants a haute teneur en
zinc. Grande résistance anticorrosion. Apprét idéal
pour finitions époxy et polyuréthane. Utilisation sur
tous types de structures métallique. Facilité
d'applicationy compris dans des ambiances
chimiques agressives. Exempt de chromates et de
plomb. Validé par laboratoire CIDETEC catégorie
corrosive C4-C5.

SURFACES
Tout type de métal.

FINITION
Semi-mate
PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

288800 Excellent pouvoir anticorrosion

@ Facilité d’application

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁ% @ 30-60 min. @ 12-48h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

. Jusqu'a 15%
@ 8-9m/L. a1 [j ORODIS 718

MELANGE (4:1 envol.)

Base &a. 200
Catalyseur OROCAT 744 o s
NUANCIER

Gris

OROPRIMER 495
APPRET EPOXY RICHE EN ZINC

Apprét a deux composants a base de résines époxy
polyamide d'une qualité extraordinaire. Excellent
pouvoir anticorrosion grace a sa haute teneur en zinc.
Permet une résistance maximale a la corrosion avec
de faibles épaisseurs. Agit comme un galvanisé , apte
pour la soudure. Sans chromates ni plomb. Validé par
laboratoire CIDETEC catégorie corrosive : C4-C5.
SURFACES

Tout type de métal.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
=) Séchage rapide

000000

2acces FExcellent pouvoir anticorrosion

APPLICATION SECHAGE FORCE DEUXIEME COUCHE

ﬁs @ 10-15 min a température @@ 12-24h.

ambiante et aprés 30-60 min, -

470-80°C
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
~ Jusqu'a 15%
@ 8-10m?L. d'ORODIS 718 [=j ORODIS718

MELANGE (4:1 en vol.)

Base @M. 20L.
Catalyseur OROCAT 744 T oL s
NUANCIER

Gris



SYNTHETIQUE

=] 750mL. /4L
6u. 2u.

OROMEL 501

PEINTURE MARTELEE

Peinture antirouille métallisée demi-brillante
monocomposante a base de résines alkydes a séchage
rapide. Aspect martelé décoratif sur les supports en fer
ou acier. Utilisation sur revétement de machinerie,
carters, etc.

SURFACES
Fer et acier

FINITION
Martelé semi-brillant

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁ% % W @ 40-60 min. @ 12-24h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
_ Pinceau rouleau :
@ 913 m?/L. Sans dilution. [j ORODIS717
Airless et Airmix :
Jusqu'a 10%
d’ORODIS 717
NUANCIER
Gris Gris Bleu Bleu Vert
argent foncé clair foncé clair
Vert Jaune Or Cuivre Rouge
émeraude

Consulter les autres couleurs.

FINITIONS 1 COMPOSANT

SYNTHETIQUE

=] 750mL. /4L
6u. 2u.

OROMEL 505

PEINTURE METALLISEE ANTIROUILLE
Peinture métallisée antirouille haute brillance.
Bonne résistance a l'extérieur et excellent effet
décoratif, application extérieure et intérieure sur tous
types de surfaces correctement apprétées ( portes,
fenétres, meubles, réverberes, grilles, etc... ). Contient
des pigments antirouille spéciaux.

SURFACES
Fer et acier

FINITION
Métallise

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

%& Résistance a I'extérieur Antioxydant

@ Facilité d’application

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
AT Qo QO =2+r
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

- 2 Pinceau et rouleau : Jusqu'a @
@ 1421 miL [j 2% FORODIS 719. ORODIS719

Airless et airmix : Jusqu'a 5
% d’ORODIS 717

NUANCIER

‘_" ™ ‘\//”'\\‘ & \\‘ ‘/ ™ 4 y N
Met41l Met42 Met43 Metdd  Metd5  Met 46

299990

Met47 Met48 Met49 Met50 Met51  Met 52

Vi A £
Met53  Met54  Argent g}
Consulter les autres couleurs. k°|°re

56



FINITIONS 1 COMPOSANT
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SYNTHETIQUE

§=] 750mL. /4L
6u. 2u.

OROMEL 510
PEINTURE FER FORGE ANTIROUILLE

Peinture antirouille avec pigments spéciaux. Procure
une finition rugueuse similaire au fer forgé. Excellente
protection sur fer et acier. Grande résistance.
Application extérieure et intérieure. Validé par CIDETEC
pour systemes C3M-C4B selon la norme

UNE-ISO 12944-6:2018.

SURFACES
Fer et Acier.

FINITION
Fer forgé mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
= Intérieur/extérieur Antioxydant

3L Grande résistance aux intempéries

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
5 - \ -
%%W Q@ 12:24n. A s4n
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
- Pinceau et rouleau :
@ 9-11m?/L. Jusqu'a 3% @ ORODIS 719
d’ORODIS 719.

Airless et airmix :
Jusqu’'a 10%
d’'ORODIS 719.

NUANCIER
Gris Noir

Consulter les autres couleurs.

[ CAOUTCHOUC CHLORE

§7 750mL./4L./20L.

6u. 2u.

OROMEL 515
PEINTURE AU CAOUTCHOUC CHLORE

Peinture protectrice a base de caoutchouc chloré et
résine thermoplastique a séchage rapide. Protection
imperméable a l'eau et résistance a la corrosion, a
I'acide, alcali et huile minérale. Protection des
surfaces industrielles en fer et ciment. Recouvrable
par elle méme.

SURFACES
Ciment, fer.

FINITION
Semi-mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
Antioxydant

@ Imperméable a I'eau {\D Séchage rapide

\/, . L.
N5 Intérieur/extérieur

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
SNTR: © socomin Q@ s-12h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
~ Pinceau et rouleau :
@ 79 miL. Jusqu'a 5 % C'ORODIS @ ORODIS 719
719
Pistolet : Jusqu'a 15%
d’'ORODIS 719
NUANCIER

Vert Gris Noir

Consulter les autres couleurs.



SYNTHETIQUE

£ aL.720L
2u.

OROMEL 520

PEINTURE MATE A SECHAGE RAPIDE
Peinture synthétique mate de type alkyde a séchage
rapide. Protection des surfaces extérieures et
intérieures. Spécialement indiqué pour la peinture de
véhicules lourds, machinerie industrielle et agricole
(tracteurs, cabines, etc...) Application sur toutes
surfaces métalliques en général. Résistante aux
huiles.

SURFACES
Meétal correctement apprété.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
= Intérieur/extérieur a(@e Grande durabilité

\\l 3
&(©) Séchage rapide f:y. Grande dureté
APPLICATION ~ SECHAGE DEUXIEME COUCHE
% % Ws%e @ 30-60 min. @ 6-10h.
RENDEMENT  DILUTION NETTOYAGE

Pinceau et rouleau : Jusqu’un @
8-12 m?/L.
é& m/ 3% ORODIS 719. ORODIS 719

Airless et airmix : Jusqu'a5 %
avec ORODIS 716 ou ORODIS
717.

Aérographique : 15-25 % avec
ORODIS 716 ou ORODIS 717

NUANCIER

)

Blanc

kolore

Consulter les autres couleurs.

FINITIONS 1 COMPOSANT

-
o
]

SYNTHETIQUE

= aL./20L
2u.

OROMEL 522

PEINTURE A SECHAGE RAPIDE SATINEE
Peinture synthétique satinée de type alkyde a
séchage rapide. Spécialement indiqué pour la
peinture de véhicules lourds, machinerie industrielle
et agricole (tracteurs, cabines etc...). Application sur
toutes surfaces métalliques en général. Résiste aux
huiles.

SURFACES
Métal correctement apprété.

FINITION
Satiné

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
/m\%/: |ntérieur/e><térieur-:® Séchage rapide

\\I P
.‘:.y Grande dureté ﬁ@ﬂ Grande durabilité

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁ%ﬁfﬁbe @ 30-40 min. @ 6-10h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
~ Pinceau et rouleau:
@ 8-10m?/L. Jusqu'un 3% ORODIS @ ORODIS 719
719.

Airless et airmix : Jusqu'a 5
% avec ORODIS 716 ou
ORODIS 717.
Aérographique : 15-25 %
avec ORODIS 716 ou

ORODIS 717
NUANCIER
9
Blanc
%’:o
Consulter les autres couleurs. k0|ore
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FINITIONS 1 COMPOSANT

58

/o
i

1
i

SYNTHETIQUE

£ aL./20L
2u.

OROMEL 524

PEINTURE BRILLANTE A SECHAGE RAPIDE
Peinture brillante synthétique de type alkide a
séchage rapide. Utilisation extérieure / intérieure.
Spécialement indiqué pour la peinture de véhicules
lourds, machinerie agricole ( tracteurs, cabines etc... ).
Application sur toutes surfaces métalliques en
général. Résiste aux huiles.

SURFACES
Meétal dment imprimé.

FINITION
Brillant

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

Q\LS/: Intérieur/extérieur {\D Séchage rapide

\\l s e s
f:p. Grande dureté t?@ﬁGrande durabilité
APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁ%ﬁsﬁbe @ 30-40 min. @@ 8-12h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

- Pinceau et rouleau:
@ 12-17 mA/L. Jusqu'un 3% ORODIS E:j ORODIS 719
719.

Airless et airmix : Jusqu'a 5
% avec ORODIS 716 ou
ORODIS 717
Aérographique : 15-25 %
avec ORODIS 716 ou

ORODIS 717
NUANCIER
O
Blanc
Consulter les autres couleurs. kolore

UR0PAL

i AT i DT
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1
2§30 oRDMEL |

SYNTHETIQUE

£ 750mL/ 4L/ 200,

o 2
OROMEL 530/532/534
EMAIL POLYURETHANE ACRYLIQUE
Email industriel 4 I'eau a base de résine
acrylique-polyuréthane. Son excellente adhérence en
fait un produit multi-surfaces. Produit facile &
appliguer avec un bon nivellement et une bonne
résistance au frottement. Il est spécialement concu
pour la finition de substrats en bois et en métal
diment préparés. Usage intérieur et extérieur.
Produit respectueux de I'environnement.

SURFACES
Acier, aluminium, acier galvanisé, bois, PVC ou céramique.

FINITIONS

Oromel 530: mate
Oromel 532: satinée
Oromel 534 brillant

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
{,ﬁ\\’l)/: Intérieur/extérieur &(¥) Séchage rapide

I;y, Grande dureté Q@QGrande durabilité

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ﬁs% stvé @ 30-40 min. @ 8-12h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

@ 12-17 m/L. @ Pistolet jusqua10% €3 Eau
Pinceau et rouleau : 0
ne pas diluer ou max.

3% eau

NUANCIER

)

Blanc

Consulter les autres couleurs.
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L

= 4L/ 200
2u.

OROMEL 607

PEINTURE POLYURETHANE TEXTURE
Peinture texturée polyuréthane aliphatique a deux
composants, aspect satiné. Tres grande résistance a
l'extérieur ( haute protection contre rayons UV).
Finition grande dureté imperméable et résistante aux
huiles. Spécialement indiqué pour la finition
rigoureuse de machineries industrielle , mobilier et
tous types d'éléments métalliques correctement
apprétés. Application au pistolet.

SURFACES
Métalliques ou plastiques diiment préparées.

FINITION
Satiné

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

{'n}\%’: Intérieur/extérieur |_\=&I Grande dureté

@ Nejaunit pas

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
B?_,; @ 1-2h. @@ 12-24h,
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE
2 Jusqu'a 20%

@ 9-11 m?/L. ou;qouoa|5720 ['j ORODIS 720
MELANGE (5:1 en vol.)

Base e 2oL

et

Catalyseur OROCAT 714 lmf 08L. 4L
NUANCIER

Blanc

Consulter les autres couleurs.

POLYURETHANE

POLYURETHANE

= 4L/ 200
2u.

OROMEL 610

PEINTURE POLYURETHANE MATE

Peinture polyuréthane aliphatique a deux
composants. Excellente résistance a l'extérieur.
Haute protection contre rayons UV. Finition de
grande dureté, imperméable et résistante aux huiles,
sels, essence. Spécialement indiquée pour la finition
de haute qualité sur supports métal, plastique et
bétons correctement apprétés. Fortement
recommandé comme finition des appréts
anticorrosion époxy-polyuréthanes.

SURFACES
Meétalliques ou plastiques diment préparées.

FINITION
Mate

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

\\I .
X% Intérieur/extérieur =2, Grande dureté

Dﬂ Haute résistance chimique

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
5&0 % e Q@ 12n Q@ 12-24n.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

_ Pinceau, rouleau : jusqu’a 3
@ 11-15m?/L. % ORODIS 720. @ ORODIS 720

Pistolet aérographique
jusqu’a 15 % d’'ORODIS 720

MELANGE (4:1 envol.)

Base = 4. 2oL
Catalyseur OROCAT 714 T s
NUANCIER

Gris RAL  Blanc Bss
7040 {{b

Consulter les autres couleurs. L et
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FINITION 2 COMPOSANTS

(PRI T

60

POLYURETHANE

£ 4L/ 200
2u.

OROMEL 612

PEINTURE POLYURETHANE SATINEE
Peinture polyuréthane aliphatique a deux
composants. Excellente résistance a l'extérieur.
(Haute protection contre rayons UV ) Finition haute
dureté, imperméable et résistante aux huiles, sels et
essence. Spécialement indiquée pour des prestations
haut de gamme. Application sur métal, plastique, ou
béton correctement apprété. Fortement
recommandé comme finition avec des appréts
anticorrosion époxy-polyuréthane.

SURFACES
Métalliques ou plastiques correctement apprétées.

FINITION
Satiné

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

X% Intérieur/extérieur i, Grande dureté

>

=22 Haute résistance chimique

APPLICATION SECHAGE SECHAGE RENFORCE DEUXIEME COUCHE

< 10-15 min 220 °C et @ 12-24h.
ﬁ% % w @ 1-2h. ensuite, 20-30 min a

70-80°C
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

~ 2 Pinceau, rouleau jusqu’a 3% [j
@ 911 mL. ORODIS 720 Pistolet ORODIS 720

aérographique jusqu'a 15 %
d’'ORODIS 720

MELANGE (4:1 envol.)

Base = e 2oL
Catalyseur OROCAT 714 R
NUANCIER

GrisRAL  Blanc {i}

7040
Consulter les autres couleurs. kolore

sssssssssssssssssss

POLYURETHANE

= 4L/ 20
2u.

OROMEL 614

PEINTURE POLYURETHANE BRILLANTE
Peinture polyuréthane aliphatique a deux
composants. Excellente résistance a l'extérieur.
(haute protection contre rayons UV ) Finition haute
dureté, imperméable et résistante aux huiles, sels et
essence. Spécialement indiquée pour des prestations
haut de gamme. Application sur métal, plastique, ou
béton correctement apprété. Fortement
recommandé avec des appréts anticorrosion époxy-
polyuréthane. Validé par laboratoire CIDETEC
pour systemes categorie corrosive C3-C5.

SURFACES
Meétalliques ou plastiques correctement apprétées.

FINITION
Brillant

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
{,’h\%': Intérieur/extérieur i, Grande dureté

—22— Haute résistance chimique

APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
ANT O @@ =

RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

Pinceau, rouleau jusqu’a 3 [‘=j
9-11m?/L. @
@ m % ORODIS 720 Pistolet ORODIS 720
aérographique jusqu’a 15 %
d’'ORODIS 720

MELANGE (4:1 en vol.)

Base =4 2oL
Catalyseur OROCAT 714 T s
NUANCIER

GrisRAL  Blanc %
7040

Consulter les autres couleurs. kolore

sssssssssssssssss
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£ aL./20L
2u.

OROMEL 623

LAQUE POLYURETHANE FORTE
TENEUR EN SOLIDES SEMI-BRILLANT

Apprét finition, DTM (application directe sur métal) a
forte teneur en solides, a base de résines
polyuréthanes aliphatiques a 2 composants. |l forme
une pellicule semi-brillante, dure et imperméable qui
résiste aux rayons UV, aux huiles, aux sels et a
I'essense. Spécialement formulé pour peindre en une
seule couche les structures qui demandent une haute
protection contre la corrosion. A forte epaisseur.
Validé par CIDETEC pour les systemes C3-C5

selon lanorme EN ISO 12944.

SURFACES
Meétalliques ou plastiques correctement apprétées.

FINITION
Semi-brillant

PRINCIPALES CARCTERISTIQUES

{;}\‘(I)'ilntérieur/extérieur D:Lfff Haute résistance chimique

\\l z s . s
-=y| Grande dureté %%:Q:;. Grande résistance aux intempéries

APPLICATION SECHAGE

70-80°C
DILUTION NETTOYAGE

BN @ 2on
Pinceau, rouleau jusqu’a 5 %
ORODIS 720 Pistolet @ ORODIS 720

RENDEMENT
aérographique jusqu’a 10 %

@ 4-6 m?/L.
d'ORODIS 721

MELANGE (4:1 envol)
Base @ 4. 20L

Catalyseur OROCAT 781

NUANCIER

B

-
Blanc
Consulter les autres couleurs.

*Par rapport aux systemes époxy-polyuréthane conventionnels
(ENI1SO 12944)

POLYURETHANE

SECHAGE RENFORCE ~ DEUXIEME COUCHE

10-15 min 430 °Ceet @ 12-24h.
ensuite, 20-40 min a

FINITION 2 COMPOSANTS

AEEEE T
R

=

RESISTANCE

UN cHolX B
DURABLE

Réduit de 75%
I'empreinte carbone*



FINITION 2 COMPOSANTS
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)

ALERY

o]

] aKe./ 20k
2u.

OROMEL 634

PEINTURE EPOXY A LEAU BRILLANTE
Peinture époxy al'eau a deux composants a base
d'émulsions polymeres a séchage rapide et bonne
réaction de prise a 10°C. Excellentes propriétés
mécaniques, haute résistance chimique et nettoyage
facile. Permet I'application d'épaisseurs supérieures a
100 microns. Sans solvants, usage préconisé dans les
écoles, les équipements sanitaires, et I'industrie
alimentaire, etc... Application intérieure.

SURFACES
Meétal, béton et ciment.

FINITION
Brillant

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
m Intérieur I;Iy Grande dureté
@ Sans odeur Bon nivellement

@ Haute imperméabilité

APPLICATION SECHAGE TOUCHER SECHAGE TOTAL DEUXIEME COUCHE
ﬁ‘%ﬁ& @ 2-3h. @ 7 jours @ 8-48 h.
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

@ 6-8 m?/Kg. @ Pinceau et rouleau jusqu'a 10 % % Eau

d’eau 1ére couche
Pistolet jusqu’a 10 % d'eau

MELANGE (4:1 en poids)

Base {5 ke 20Ke.
Catalyseur OROCAT 734 T 1Ke  SKe
NUANCIER

@ >

Gris RAL  Blanc
7040

Consulter les autres couleurs.

£ 4L/ 200
2u.

OROMEL 644

PEINTURE EPOXY SOLVANT

Peinture a base de résine époxy polyamide a deux
composants. Haute brillance, grande résistance aux
produits chimiques, gaisses, huiles, et essence.
Excellente dureté et excellente résistance a l'abrasion
et usure. Spécialement conseillée pour la peinture de
structures métalliques, machinerie ou outillage
sollicitant de hautes réistances physiques et
chimiques. Application intérieure.

SURFACES
Métal, béton et ciment.

FINITION
Brillant

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
{T%r Intérieur

=224 Haute résistance chimique

\\I 3
I-=y| Grande dureté

APPLICATION  SECHAGE SECHAGE RENFORCE DEUXIEME COUCHE
N 4h. 30 min. 24-48h.

ANF Ow OQxm O

RENDEMENT  DILUTION NETTOYAGE

~ 2 Pinceau et rouleau jusqu’a 15 % @
@ 12-15 m¥/L. ['j Pinceau et roul ORODIS 718

Pistolet aérographique jusqu’a 20 %
Pistolet airless jusqu’a 10 %

MELANGE (2:1 envol.)

Base 5o 2oL
Catalyseur OROCAT 744 T 2L 100
NUANCIER

@ O

Gris RAL Blanc

7040
D
Consulter les autres couleurs. kOIO!e



FINITION 2 COMPOSANTS

bl
OROMEL 649

LAQUE EPOXY ALIMENTAIRE

Laque époxy alimentaire a deux composants.
Peinture couvrante a forte épaisseur. Grande
dureté de surface, lessivable avec eau et
détergents. Peinture sans solvants, pour une
application intérieure. Résiste a des
températures continues jusqu’a 80°C.
Certificat alimentaire.

SURFACES
Fer et béton.

FINITION
Brillant

PRINCIPALES CHARACTERISTIQUES

. \\l ’
'm Intérieur =% 4 Grande dureté
APPLICATION SECHAGE DEUXIEME COUCHE
B Q@@
RENDEMENT DILUTION NETTOYAGE

é& 68 miL. Sans dilution (7] oropis 718

MELANGE (2:1envol.)

= CERTIFICACIONES
Base e eesesesscessescescesscttetecttcttitettttttitaetttatttettattttattatetttataattattttttttetttettitttttettitttetettitttttttttttetttn
Catalyseur OROCAT 749 ‘HiL. ESSAI NORME N° RAPPORT
NUANCIER NIAS essai dans de I'éthanol 4 95 % Méthode interne AR-21-JR013788-01
Analyse organoleptique DIN 10955:2004-06 AR-21-JK053016-02
&_/) BADGE migration dans de I'éthanol a 95 % EN 1186 AR-22-JR000777-02
Bl Migration globale DIN EN 1186-1:2002-07 AR-21-JR012757-01
anc Migration des amines aromatiques primaires  Méthode interne AR-21-JR010843-01
Teneur en métaux Norme alimentaire EFSN21041263C-C
Résistance des couleurs 24MB15,285(1972) AR-21-JR009394-02
BADGE migration dans de I'éthanol a 10 % EN 13130-13 AR-21-JR011080-01

Consulter les autres couleurs.
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Pates pigmentaires

PATES PIGMENTAIRES
PATE PIGMENTAIRE COLTEC
PATE PIGMENTAIRE 9700



PATES PIGMENTAIRES COLTEC

Gamme de pates pigmentaires a l'eau. Grande
compatibilité avec une grande variété de produits a
I'eau ou synthétiques. Utilisation intérieure ou
extérieure. Excellente résistance et stabilité a
I'intérieur et extérieur. Viscosité controlée pour une
utilisation dans des systemes tintométriques
industriels. Permet la réalisation d'un large éventails
de couleurs RAL/NCS.

Pigments sans plomb.

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
@ Grande compatibilité

COULEURS
Magenta BS  Black JS White KU Blue LS
Yellow MS Red NS Green Yellow
Blue RS Yellow Orange Red VS
oxide TS US-N
Unber Black Red Vlo\et
oxide YS

OLORA

PASTA PIGMENTARL
BT BLANGO.

FAETE Pl T o). Do vl el

------ > & e
6u.

PATES PIGMENTAIRES 9700

Gamme de pates pigmentaires solvant. Grande
compatibilité avec une grande variété de produits
industriels, comme les peintures solvants a séchage
rapide, les peintures caoutchouc chlorés,
polyuréthanes ou époxy. Concues avec des pigments
de haute qualité avec une excellente résistance et
solidité a I'extérieur. Excellente fluidité, produit idéal
pour une utilisation dans des systemes
tintométriques indsutriels . Permet la réalisation d'un
large éventail de couleurs RAL/NCS. Pigments sans
plomb.

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
@ Grande compatibilité

COULEURS
Blanc Jaune Jaune Jaune
9702 citron 9710 oxyde 9713 moyen 9714
Orange Rouge Rubis Rouge
9720 intense 9730 9732 oxyde 9733
Magenta Vert Bleu Violet
9734 9750 9760 9761
Noir
9771

67



COLORANTS SYSTEME TINTOMETRIQUE KOLORE

A

PATES PIGMENTAIRES URAPAST

Gamme de pates pigmentaires en phase aqueuse
compatibles avec une grande variéte de produits,
Leur bonne fluidité garantit une excellente miscibilité
aved les différentes bases, permettant dobtenir un
large spectre de couleurs avec une excellente
résistance enextéricur et une certification Ecolabel.

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

@ Grande compatibilite

COULEURS
()
L
Blan lane Jaunes Taune
10056 citron?1%  owpde 713 moyven 914
Orange Hougeinténse  Hubis Powge axyde
G20 30 932 233
Magenta Werl Bleu Wioket
234 Q50 260 61
M

271



SOLVANTS

ORODIS 713
SOLVANT NETTOYAGE

Solvant a évaporation rapide et haut
pouvoir de solubilité, concu pour le
nettoyage d’'ustensiles et d'outils.

ORODIS 717

SOLVANT POUR PISTOLET
Solvant spécialement concu pour une
dilution dans les peintures a application
au pistolet et martelés.

ORODIS 720

SOLVANT POLYURETHANE
Solvant spécialement concu pour des
peintures au polyuréthane a deux
composants.

ORODIS 726
SOLVANT WASH PRIMER

Solvant a haute polarité spécialement
concu pour des peintures de type wash
primer ou shop primer.

68

ORODIS 715
SOLVANT OROCLASSIC

Solvant sans odeur, exclusivement concu
pour le nettoyage et la dilution de
'OROCLASSIC 25.

ORODIS 718

SOLVANT EPOXY/FOUR
Solvant spécialement concu pour des
peintures époxy a deux composants.

ORODIS 721
SOLVANT LAQUES NITRO

Solvant spécialement concu pour les
laques a séchage rapide.

ORODIS 732
SOLVANT POLYURETHANE RAPIDE

Solvant spécialement congu pour les
peintures polyuréthanes a appliquer
endessous de 20 °C.

ORODIS 716
SOLVANT SYNTHETIQUE ET

CAOUTCHOUC CHLORE S/R
Solvant aromatique a séchage rapide
spécialement concu pour son usage avec
des peintures industrielles.

ORODIS 719
SOLVANT SYNTHETIQUE

ET CAOUTCHOUC CHLORE
Solvant spécialement concu pour
dilution ou nettoyage de peintures
synthétiques et au caoutchouc chloré.

ORODIS 723

SOLVANT AROMATIQUE

Solvant formulé comme remplacant de
I'essence de térébenthine, approprié
pour les peintures de type synthétique.

SOLVANTS EMBALLAGES :

£ 1L./5L/20L,
6u. 2u. -
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CERTIFICAT DE REACTION AU FEU

Tous les produits qui contiennent un type de matériau inflammable
doivent passer une série de tests expérimentaux. Apres avoir passé
les tests, les produits sont classés sur une échelle de valeurs qui nous
indiguent le niveau d’'inflammabilité de ce matériau.

Lanorme UNE-EN 13501 reprend les Euroclasses, dans lesquelles
sont répertoriés les matériaux utilisés dans la construction. Elle
classe également les produits inflammables en fonction de la
production de fumées et de particules toxiques. Ainsi, pour classer
la production de fumées il existe trois échelles (s1, s2 et s3) et pour
classer les particules il en existe trois autres (dO, d1 et d2). Vous
trouverez ci-dessous la classification de la norme UNE-EN 13501
pour classer la résistance au feu d'un produit pour les matériaux de
construction (murs et plafonds) :

CLASSIFICATION POUR MURS ET PLAFONDS. SELON NORME
UNE-EN 13501-1

A1 Non combustible. Sans contribution au feu

A2 Non combustible. Sans contribution au feu

B Combustible. Contribution tres limitée au feu

C Combustible. Contribution limitée au feu

D Combustible. Contribution moyenne au feu

E  Combustible. Contribution élevée au feu

F Non classé. Sans comportement déterminé

INDICATEURS SUPPLEMENTAIRES D’'OPACITE DE FUMEE

s1 Production basse de fumées

S2 Production moyenne de fumées

s3 Production élevée de fumées

INDICATEURS SUPPLEMENTAIRES

DE CHUTE DE GOUTTES/PARTICULES

dO Pas de production de gouttes/particules

d1 Chute de gouttes/particules non enflammées

d2 Chute de gouttes/particules enflammées

A+ EMISSIONS AIR INTERIEUR

Depuis le ler septembre 2013, selon le Décret N° 2011-321 du
Journal Officiel en France, I'étiquetage des produits de construction
est obligatoire. Lobjectif est de développer I'utilisation de matériaux
de construction a faible émission.

L'étiquette réglementaire concerne la performance des produits en
termes d'émissions de COV dans I'air intérieur d'un batiment. Ces
émissions sont mesurées 28 jours apres l'installation, I'application
ou l'incorporation dans une piece.

Il existe 4 types en fonction du rendement : de A+, pour les produits
contenant tres peu ou O COV, a C, pour les produits considérés
comme fortement émetteurs. Le Décret n® 2011-321 ne modifie pas
I'obligation de retirer du marché les produits de la classe C.

Ce label COV concerne les matériaux de construction. Les produits
concernés par le reglement sont ceux destinés exclusivement ou pas
aunusage intérieur :

e Revétements de sols, murs et plafonds.

e Partitions et faux plafonds.

e Produits isolants.

e Portes et fenétres.

e Produits destinés ala mise en place ou préparation des produits
mentionnés ci-dessus.

Les composés organiques volatiles sont émis par beaucoup de
produits, notamment :

e Combustible.

*  Produits de nettoyage domestiques, désinfectants,
cosmétiques, dégraissants.

e Matériaux de construction.

*  Mobilier.

e Peinture, vernis, laques.

e Enduits et adhésifs.

Ecolabel

C€

CERTIFICAT ECOLABEL

'étiquette Ecolabel est également connue sous le nom de Label
Ecologique Européen. Il s'agit d'un systéme volontaire qui vise a
aider les consommateurs européens a identifier facilement les
produits écologiques et respectueux de I'environnement. Létiquette
Ecolabel est attribuée aux produits ou services qui, a la suite d'une
série d'études menées par le CEUE (Comité de label écologique de
I'Union Européenne), répondent aux exigences nécessaires.
'étiquette Ecolabel sera concédée aux produits qui tentent de
réduire la pollution et la consommation d'énergie. En outre,
I'étiquette écologique garantit que le produit ou le service que nous
achetons est de bonne qualité et répond a des criteres
environnementaux rigoureux.

Que signifie I'étiquette Ecolabel dans le domaine de la peinture ?
Le certificat Ecolabel dans le domaine de la peinture garantit qu'il
s'agit d'un produit avec une moindre pollution atmosphérique, a
faible teneur en COV (composés organiques volatiles) et qui n'est
pas agressif pour votre santé et celle de I'environnement.
L'étiquette se traduit également par une moindre dépense d'énergie
pour la production de la peinture. Et par I'utilisation de fibres
recyclées ou en provenance de foréts durables.

UNE-EN 71-3:2013 Sécurité des jouets.

La migration des métaux dans les revétements utilisés dans les
jouets, les berceaux, les meubles pour enfants, etc. est souvent
étudiée par le biais de lanorme UNE-EN 71-3, qui simule I'extraction
qui peut se produire lorsqu'un bébé suce ces produits.

Lanorme UNE-EN 71-3 établit les exigences et les méthodes d'essai
pour la migration d'un groupe de métaux qui peuvent étre présents
dans les matériaux des jouets ou des meubles et qui sont
susceptibles d'étre aspirés, mordus ou ingérés par I'enfant. Cette
norme détermine les risques découlant de la tendance générale des
bébés et des jeunes enfants a mettre tout ce qu'ils trouvent dans
leur bouche, ce qui augmente les possibilités de migration et
d'absorption de certains éléments chimiques qui forment le produit.
Cette norme est basée sur les conditions chimiques qui permettent
aux différents acteurs impliqués dans la commercialisation des
jouets de remplir les obligations de la directive communautaire sur
la sécurité des jouets (2009/48/CE).

CERTIFICAT CE

Pour pouvoir étre vendus dans I'UE, de nombreux produits doivent
obligatoirement porter le marquage CE, qui certifie que le fabricant
a évalué le produit et que celui-ci est jugé conforme aux exigences
de I'UE en matiéere de sécurité, santé et protection de
I'environnement. Le marquage CE est obligatoire pour les produits
fabriqués partout dans le monde et destinés a étre commercialisés
dans I'UE.

Quand le marquage CE est-il obligatoire ?

Le marquage CE n'est obligatoire que sur certains produits pour
lesquels il existe des spécifications de I'UE qui demandent le
marquage CE.

CERTIFICAT ALIMENTAIRE

La législation exige au fabricant de fournir la Déclaration de
Conformité d'une peinture ou un vernis apte pour le contact direct
avec les aliments et les boissons. La documentation nécessaire pour
sacommercialisation doit comprendre au moins le registre sanitaire
du fabricant, les normes remplies par le produit, les essais officiels
de la peinture ou du vernis (migrations globales, migrations
spécifiques, tests organoleptiques, résistance physique et chimique,
etc.), indiquant également pour quel groupe d’aliments il est apte.
Toutes ces informations permettent aux autorités et aux clients de
vérifier que le produit et le fabricant remplissent toutes les
exigences.
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